混凝土工程与预应力混凝土工程

混凝土工程包括钢筋工程,模板工程和混凝土工程,是建筑物施工中的主导工种工程,无论在人力,物力消耗和对工期的影响方面都占非常重要的地位.

一,钢筋工程 

钢筋一般在钢筋加工车间或工地钢筋棚内加工,然后运至现场绑扎或焊接.钢筋的加工过程一般包括冷拉,冷拔,调直,剪切,镦头,弯曲成型,绑扎,焊接等,取决于成品种类.

(一)钢筋冷拔

冷拔是使Φ6～Φ9的光圆钢筋通过钨合金的拔丝模进行强力冷拔.钢筋通过拔丝模时,受到拉伸与压缩兼有的作用,使钢筋内部晶格变形而产生塑性变形,因而抗拉强度提高,塑性降低,呈硬钢性质.光圆钢筋经冷拔后称"冷拔低碳钢丝".钢筋冷拔的工艺过程是:轧头一剥壳+通过润滑剂进入拔丝模,如钢筋需连接则在冷拔前用对焊连接.

钢筋表面常有一硬渣层,易损坏拔丝模,并使钢筋表面产生沟纹,因而冷拔前要进行剥壳,方法是使钢筋通过3--6个上下排列的辊子以剥除渣壳.润滑剂常用石灰,动植物油,肥皂,白蜡和水按一定配比制成.

冷拔用的拔丝机有立式(图17-3-2)和卧式两种,其鼓简直径一般为500mm,冷拔速度约为0.2—0.3m/s,速度过大易断丝.

影响冷拔低碳钢丝质量的主要因素,是原材料的质量和冷拔总压缩率.

冷拔低碳钢丝都是用普通低碳热轧光圆钢筋拔制的,按国家标准的规定,光圆钢筋是用1--3号乙类钢轧制的,因而强度变化较大,直接影响冷拔低碳钢丝的质量,为此,应严格控制原材料.冷拔低碳钢丝分甲,乙两级,对主要用作预应力筋的甲级冷拔低碳钢丝,宜用符合I级钢标准的3号钢圆盘条进行拔制.

冷拔总压缩率(β)是光圆钢筋拔成冷拔钢丝时的横截面缩减串.若原材料光圆钢筋直径为do,冷拔后成品钢丝直径为d,则总压缩率β=(d2o-d2)/ d2o.总压缩率越大,则抗拉强度提高越多,而塑性降低越多.总压缩率不宜过大,直径5mm的冷拔低碳钢丝,宜用直径8mm的圆盘条拔制;直径4mm和小于4mm者,宜用直径6.5mm的圆盘条拔制.

冷拔低碳钢丝有时是经多次冷拔而成,不一定是一次冷拔就达到总压缩率.每次冷拔的压缩率不宜太大,否则拔丝机的功率要大,拔丝模易损耗,且易断丝.
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