加气混凝土生产线设备
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加气混凝土属硅酸盐制品,在国外已有近一百年的历史,我国引进该技术也有近四十年的历史,其生产工艺及装备日趋成熟,已广泛应用于建筑行业.加气混凝土具有材料来源广泛,材质稳定,强度高,质轻,易加工,施工方便,造价低,而且保温,隔热,隔声,耐火性能好等优点,既能综合利用工业废渣,治理环境污染,保护耕地,又能取得社会效益,经济效益和环境效益,是替代传统粘土实心砖的理想墙体材料,具有广阔的市场发展前景,对环保型产品国家给予税收政策的优惠,在产品应用环节给予大力扶植.
加气混凝土可根据原材料类别,品质,主要设备的工艺特性等,采取最适用的工艺进行生产,一般最常用的是将粉煤灰,矿渣,火山灰,砂子等硅质材料加水磨成浆料,加入高细度石灰粉,适量水泥,石膏等钙质材料及发气材料,经搅拌后注入模具内,发泡静停固化后,切割成各种规格砌块或板材,经蒸养车送入蒸压釜内,在适当温度和压力蒸汽养护下形成多孔轻质的加气混凝土制品.
加气混凝土设备生产线主要配套设备
一,JJB3.5型搅拌浇注机
1,主要技术参数
最大搅拌量 3.5m3/次 浇注机行走速度24m/min
主轴转速 450r/min 行走电机型号Y100L1-4
搅拌时间约 5min 减速机型号XWD2.2-4
搅拌电机型号Y200L1-6 电机功率2.2KW
电机功率18.5KW 道轨中心距1300+4 mm
设备质量 4300kg 外形尺寸2500×4900×3790mm
2,设备组成部分及结构
该设备由传动部分:包括电机,皮带轮,普通V带
搅拌部分:包括搅拌轴,浆叶,拨料叶等
箱体部分:包括料箱,出料管,蝶阀等
行走平车:包括平车,车轮总成,传动电机,行星摆线针轮减速机,链轮,链条,电气控制箱等组成
3,工作原理
首先把粉煤灰料浆或混合料浆由渣浆泵送入搅拌箱内,起动搅拌电动机,浆叶开始高速旋转,由于浆叶倾斜一定角度,旋转时把料浆或料浆及其它干粉原料一起压向箱底,由圆周箱壁向上翻起,为了防止料浆在箱壁作圆周旋转,在料箱圆周内壁上加装4片阻尼板,阻止料浆作圆周流动,强制料浆及其它干粉原料作上下翻滚循环流动,达到搅拌均匀的目的.当料箱内料浆搅拌均匀后,起动行走电机,由行星摆线针轮减速机传动链条,带动主动车轴旋转,使浇注机行走至已装配好的模框处,打开蝶阀开始浇注,浇注完毕后,平车回到原固定位置,一个浇注周期完成.
4,设备的维修及调整
设备用一段时间后,及时调整V带松紧;
经常检查各紧固件是否松动,并及时拧紧;
主轴轴承体每两个月加注黄油一次;
④轴承体下端填料箱压盖是保证轴承下端密封的,如果盘根磨损严重,应及时更换(盘根为12×12油浸石棉盘根).
5,易损件明细表
代 号
名 称
数量
单位
备 注
GB297-84
圆锥滚子轴承7316
2
个
轴承体内
GB11544-89
V带B型3350
6
根
即三角带
GB276-82
深沟轴承310
4
个
车轮内
JJB3.5.3.1.1
链轮12A 20齿
1
个
车轴上
JJB3.5.5.2
链轮12A 19齿
1
个
减速机
GB1243.1-83
套筒滚子链12A
1
根
84节
JJB3.5.1-7
搅拌浆叶
1
个
铸铁
二,JZW2.8型涡流制浆机
1,主要技术参数
最大搅拌量 2.8m3/次 电机型号Y160M-6
主轴转速200r/min 电机功率7.5KW
搅拌时间约5min 电气控制箱 3门
设备质量1600kg 外形尺寸2140×1620×2460mm
2,设备组成部分及结构
传动部分:由电动机,普通V带两个带轮组成
打浆部分:由轴承体,拨料轴,拨料叶,浆叶组成
箱体部分:由箱体,蒸汽管,测温系统组成
3,工作原理
起动电机,浆叶旋转,首先按一定的水煤灰比,把水加入制浆机内,再加入一定比例的煤灰,由下而上翻动,由于箱体制成六角形,平面和夹角上下翻动的同时,形成涡流状浆液,使煤灰搅拌更均匀,搅拌约5min,由渣浆泵送入搅拌浇注机,进一步配料搅拌.
4,设备的维修及调整
同搅拌浇注机
注:浆叶旋转方向,对着大带轮俯视为顺时针方向
5,易损件明细表
代 号
名 称
数量
单位
备注
GB297-84
圆锥滚子轴承7314
2
个
主轴上
GB11544-89
普通V带B3300
4
根
JZW2.8.1-10
螺旋搅叶
1
个
铸铁
三,JZH2.8型混合制浆机
1,主要技术参数
最大搅拌量 2.8m3/次 电机型号Y160M-6
主轴转速200r/min 电机功率7.5KW
搅拌时间约5min 电气控制箱4门
设备质量1300kg 外形尺寸2415×1800×2340mm
2,设备组成部分及结构
同涡流制浆机
3,工作原理
同涡流制浆机
4,设备维修及调整
同涡流制浆机
5,易损件明细表
同涡流制浆机
四,JD型吊具
1,主要技术参数
最大起吊质量5000kg 电动推杆DT1-10010型
吊钩最小张距1120mm 电机功率250W
吊钩最大张距 1800mm 额定推力100kg
设备质量1200 kg 外形尺寸2420×1760×1400 mm
2,设备组成部分及结构
操纵部分:由按钮,交流接触器,电动推杆组成
吊具横梁:梁身,吊钩,吊环组成
张钩部分:连板,传动轴,支架,撑板等组成
3,工作原理
脱钩时操作电器,使电动推杆动作,拉动张钩部件把4个吊钩撑开,吊装时电动推杆前推,靠吊钩自重向里合拢,钩住模箱,开始起吊.
4,设备维修及调整
出厂时电动推杆位置已调好.因为推杆伸缩速度是42mm/s,在张钩时的幅度很小,操作时以点动为宜,推杆内部的二个行程开关在出厂前,已按推力调整好固定,不能作为正常工作的限位开关使用,但必须与外部的限位开关,交流接触器线圈一起串接在电源中,否则不起自动保护作用.
推杆端部的接头通过肖轴与被推拉构件联接后必须灵活自如,才能通电工作.接头与推杆螺纹以手拧紧为宜,严禁利用任何工具进行硬拼,以免损坏机内导向键.
严禁未安装外部限位开关直接接通电源而造成推杆至极限行程时损坏机件.运行一段时间后应检查保养,12个月更换导套内润滑工业脂和滚珠轴承脂.推轩表面应保持清洁,防护罩系防止灰尘侵入机内切勿拆掉.
五,LJB型铝粉搅拌机
1,主要技术参数
最大搅拌量21L/次 电机型号YZA7124
主轴转速500r/min 电机功率250W
搅拌时间 5min 搅拌时水温50℃
设备质量50kg 外形尺寸490×570×670mm 
2,设备组成部分及结构
传动部分:电机,V带,带轮组成
打浆部分:轴承体,主轴,搅拌叶组成
料箱部分:上盖,料筒,立脚组成
3,工作原理
同搅拌浇注机
4,设备的维修及调整
同搅拌浇注机
5,易损件明细表
代 号
名 称
数量
单位
备注
GB276-82
深沟轴承205
2
个
主轴
GB11544-89
普通V带Z型830
1
根
即旧牌号0型
LJB-7
浆叶
1
个
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